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Instrukcja uktadania przytacza siodiowego FABEKUN® z przegubem kulowym

N Otwor nalezy wykonaé wspoétosiowo pod katem 90°.
12 godz. Zalecamy wiercenie w rurach ze stopka "na godzinie“ 9, 12 lub 3, za$

-"‘:'_"'_ w rurach okragtych "miedzy godzing“ 9 i 3 (1+1a). Po prawidtowym

99°""r . '_"‘?l 3g0dz.  \yykonaniu otworu w rurze (200 + 1 mm do podtgczenia przytacza
{. } ™2 sjodtowego DN 150), nalezy ogradowac krawedzie w dolnym koricu

S otworu. Otwér musi by¢ wykonany bez odpryskéw. Posuw gtowicy
foplezzkbeia peloreat wiertarskiej nalezy zmniejszy¢ o potowe podczas wiercenia ostatniej
1/3 otworu. Oczyscic¢ otwdr (2). Przed rozpoczeciem montazu nalezy
koniecznie sprawdzi¢ $rednice znamionowg przytgcza siodtowego i
rury gtéwnej (patrz wyttoczenie na dnie). Pokry¢ uszczelke i gwint
zatgczonym srodkiem smarnym (2a+2b). Podnies¢ do gory pierscien
dystansowy... objaé gwintowany pierscien i wcisngé przytacze siodtowe
w otwér (3+4). Strzatka na rysunku 3 pokazuje otwér w pierscieniu
dystansowym, stuzgcy do napetniania rozprezna zywicg ASSIL.
Jedng reka podniesc¢ przytacze siodtowe do gory, zas druga reka
wkreci¢ szary gwintowany pierscien w dot (5). W przypadku przytgczy
siodfowych DN 150 kierunek przeptywu jest okreslony poprzez
wyprofilowanie na pierscieniu dystansowym. Kierunek przeptywu musi
sie zgadzac z promieniem przytgcza siodtowego.
Wopust w przytgcza siodtowego stuzy jako prowadzenie pierscienia
dystansowego i musi wskazywag kierunek w gore (3).Gwintowany
pierscien nalezy dokreci¢ kluczem tak, aby dolne uszczelnienie
pomiedzy przytgczem siodtowym a rurg zostato silnie $cisniete (6).
Klucz do gwintowanego pierscienia mozna naby¢ u producenta.
Skontrolowa¢ prawidtowe osadzenie dolnego uszczelnienia i gérnego
pierécienia dystansowego (7). Przytgcze siodtowe jest wyposazone w
mufe do rur FABEKUN®-HS i KG DN 160. Dla innych rur dostepne sg
elementy przejsciowe.

max. 90°

Obrébka rozpreznej zywicy ASSIL

tgczone powierzchnie musza by¢ wolne od ttuszczu i pytu.

Usuna¢ zakretke tubki. Nakreci¢ rurke mieszalnika i wlozyc¢ tubke do
pistoletu (8). Natozy¢ czarny adapter (znajduje si¢ w kazdym kartonie).
Witozy¢ koncowke rurki mieszalnika do otworu @ 8 mm w pierscieniu
dystansowym i oprézni¢ tubke, stosujgc rownomierny nacisk (9).
Nadmiar zywicy zostanie samoczynnie wypchany na zewnatrz.
Pozostawi¢ tubke i rurke mieszalnika w otworze, az do momentu, gdy
po okoto 5 min zywica zostanie réwnomiernie rozprowadzona (10).
Wykonac "prébe dotykowg“. Jezeli rozprezna zywica przeszta do
wewnatrz, to nalezy ponownie dokreci¢ pierscien kluczem (11).

Dla potrzeb wykonania préb szczelnosci na budowie nalezy uzyé
gwintowanej pokrywy (wielokrotnego uzytku) (12+13).

Potrzebne sg nastepujace ilosci rozpreznej zywicy:

Przytacza siodtowe DN 250 — 600/160 =1 tubka

Przytacza siodtowe DN 700 — 1200/160 = 2 tubki.

Puste tubki moga by¢ utylizowane razem z odpadami z gospodarstw
domowych.

UWAGA!

Przytacze siodtowe i tubki winny by¢ sktadowane w miejscu suchym i
zabezpieczonym przed ich zamarznigciem. Podczas obrdébki minimalna
temperatura materiatu powinna wynosi¢ +5C! Po okoto 20 minutach
zywica przestaje sie klei¢, zas po 2 godzinach jest utwardzona.

Swieze odpryski zywicy mozna usunaé ptynem do czyszczenia PU,
acetonem lub podobnymi preparatami. Prace mozna natychmiast
kontynuowaé, gdyz reakcje zachodzace w zywicy nie majg wptywu na
prace budowlane.

Wiecej informaciji: Przedstawiciel regionalny:
Funke Polska Sp. z o.o0.

Kondratowice

ul. Dluga 5

57-100 Prusy

tel. 071 /392 70 11 .

fax 071 /392 70 22

fabekun @funkegruppe.de FABE KUN®

www.funkegruppe.de Kanalrohrsysteme



